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От авторов

Нефтепромысловая химия  – это наука о причинах и 
методах предотвращения и устранения проблем, воз-

никающих при добыче, транспортировке и первичной подготовке нефти и газа. 
Вопросы, решаемые нефтепромысловой химией, находятся на стыке нефтехи-
мии, аналитической, физической и коллоидной химии, а также ряда инженерных 
дисциплин. Как самостоятельное научное направление она сформировалась в 
последние годы. В частности, за рубежом были опубликованы книги Malcolm A. 
Kelland «Oil field chemicals» [2003], Malcolm A. Kelland «Production Chemicals for 
the Oil and Gas Industry» [2009], Tarek Ahmed «Working Guide to Reservoir Rock 
Properties and Fluid Flow» [2009], Johannes Karl Fink «Petroleum Engineer's Guide to 
Oil Field Chemicals and Fluids» [2011] и Bernt Aadnoy and Reza Looyeh «Petroleum 
Rock Mechanics: Drilling Operations and Well Design» [2011].

В 2003 г. в России авторами была опубликована книга А.Н. Маркина,  Р.Э. Ни-
замова «СО2-коррозия нефтепромыслового оборудования». В ней были рассмо-
трены физико-химические особенности нефтепромысловых систем, в которых 
коррозия протекает по углекислотному механизму, описаны модели углекислот-
ной коррозии, предложен механизм развития мейза-коррозии. Кроме этого, были 
описаны основные классы ингибиторов коррозии и способы их воздействия на 
коррозионный процесс, даны рекомендации по выбору ингибиторов коррозии для 
защиты конкретного вида оборудования, изложены экономические аспекты защи-
ты трубопроводов ингибиторами коррозии, показаны преимущества и недостатки 
различных методов коррозионного мониторинга в добывающих скважинах и на 
трубопроводах систем сбора нефти. В переработанном и дополненном виде эти 
материалы вошли в новую книгу.

Предлагаемая вашему вниманию книга – это попытка обобщить и теоретиче-
ски объяснить основные проблемы, возникающие при добыче, транспортировке и 
первичной подготовке нефти, наиболее характерные для месторождений России и 
стран СНГ. Книга разбита на пять глав, каждая из которых посвящена определен-
ной проблеме: асфальтосмолопарафиновым отложениям; солям, содержащимся 
в попутно добываемой воде, и проблемам, связанным с их отложениями; корро-
зии нефтепромыслового оборудования и методами борьбы с ней; водонефтяным 
эмульсиям и реагентам-деэмульгаторам; другим проблемам, решаемым с помо-
щью реагентов нефтепромысловой химии, в частности противотурбулентным 
присадкам, поглотителям кислорода и сероводорода.

Для того чтобы решить какую-либо проблему, необходимо знать ее причи-
ну. Поэтому в книге значительное внимание уделено аналитическим методам, ис-
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пользуемым для выявления причины возникновения проблемы. Так как книга – 
это практическое руководство, то детально рассмотрены методы и способы реше-
ния проблем, возникающих при добыче, транспортировке и первичной подготов-
ке нефти с помощью химических реагентов. В приложениях приведены основные 
уравнения, таблицы и методики анализа, необходимые для работы специалистам, 
занимающимся нефтепромысловой химией.

Надеемся, наша книга будет интересна и полезна широкому кругу специали-
стов нефтегазовой отрасли, а также студентам химических и нефтехимических 
вузов.

Авторы выражают благодарность компании «Bruker» и корпорации 
«Shimadzu» за финансовую поддержку, оказанную при издании книги.
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